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Ведомость спецификаций

Лист Наименование Примечание

2 Спецификация на конструкции металлического настила.

4 Спецификация на фундаменты под металлические стойки настила.

4 Спецификация на закладные детали ЗД-1.

5 Спецификация на металлическую стремянку выхода на кровлю.

Ведомость рабочих чертежей основного комплекта
ГКО-70-23-КМ2

Лист Наименование Примечание

1 Общие данные.

2 Конструкция металлического настила.

3 Узлы крепления стоек и балок настила.

4 Узел устройства фундамента под металлические стойки настила. Конструкция закладной детали
ЗД-1.

5 Металлическая стремянка выхода на кровлю.

Ведомость основных комплектов рабочих чертежей

Обозначение Наименование Примечание

ГКО-70-23-ОК Котлован. Конструкции ограждения котлована.

ГКО-70-23-КР1 Гидроизоляция подземной части.

ГКО-70-23-КЖ0/1 Конструкции фундаментной плиты Корпуса 4

ГКО-70-23-КЖ0/2 Конструкции фундаментной плиты Корпуса 5

ГКО-70-23-КЖ0/3 Конструкции фундамента подземной автостоянки

ГКО-70-23-КЖ0/4-1 Конструкции стен и колонн -1-го этажа Корпуса 4

ГКО-70-23-КЖ0/4-2 Конструкции стен и колонн -1-го этажа Корпуса 5

ГКО-70-23-КЖ0/4-3 Конструкции стен и колонн -1-го этажа подземной автостоянки

ГКО-70-23-КЖ0/5 Лестницы подземной части

ГКО-70-23-КЖ0/6 Плита перекрытия над -1 этажом Корпуса 4

ГКО-70-23-КЖ0/7 Плита перекрытия над -1 этажом Корпуса 5

ГКО-70-23-КЖ0/8 Плита покрытия автостоянки

ГКО-70-23-КР2 Строительные конструкции, узлы и детали подземной части

ГКО-70-23-КР3
Строительные конструкции, узлы и детали надземной части
Корпуса 4

ГКО-70-23-КР4
Строительные конструкции, узлы и детали надземной части
Корпуса 5

ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ
1. В данном комплекте разработаны конструктивные решения по устройству металлоконструкций  Корпуса 4

многофункционального жилого комплекса со встроенно-пристроенными помещениями (3-й этап строительства. Корпус 4, Корпус
5), расположенного на земельном участке по адресу: г. Москва, СВАО, ул. Ботаническая, вл 29.

2. Чертежи комплекта ГКО-70-23-КМ2 разработаны на основании:
· утвержденной проектной документации;
· архитектурно-планировочного задания;
· утвержденного технического задания на проектирование;
· технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий на объекте  «Многофункциональный жилой

комплекс, предполагаемый к размещению на земельных участках с кадастровыми номерами 77:02:0017003:22 и
77:02:0017003:24 по адресу: г. Москва, СВАО, ул. Ботаническая вл. 29», выполненного ООО «ИНЖГЕОКОМ» в 2019 году.

3. Рабочая документация разработана в соответствии с техническим заданием, с требованиями технических регламентов,
национальных стандартов, сводов правил и других нормативных документов.

4. По климатическим условиям в соответствии с СП 131.13330.2020 "Строительная климатология" строительная площадка
расположена в зоне IIВ.

5. За нулевую отметку ±0,000 принята абсолютная отметка 164,100.
6. Материалы:

·   Прокат класса прочности не ниже С245 по ГОСТ 27772-2021.
7. Металлоконструкции выполнены из прокатных профилей.
8. В процессе производства работ необходимо вести постоянный контроль качества в соответствии с указаниями нормативной

документации и своевременно оформлять исполнительную документацию.
9. Отклонения в размерах конструкций не должны превышать значений, указанных в СП 70.13330.2012 «Несущие и ограждающие

конструкции».
10. Строительно-монтажные работы должны осуществляться в соответствии с проектами организации строительства и

производства работ, разработанными на основе настоящего проекта с соблюдением требований, изложенных в нормативных
документах:
· бетонные и каменные работы - СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции";
· изоляционные и отделочные работы - СП 71.13330.2017 "Изоляционные и отделочные покрытия";
· сварка арматуры - ГОСТ 14098-2014 "Соединения сварные арматуры и закладных изделий железобетонных конструкций.

Типы, конструкции и размеры";
· СП 72.13330.2016 "Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии";
· СП 48.13330.2019 "Организация строительства";
· СП 45.13330.2017 "Земляные сооружения, основания и фундаменты";
· СНиП 12-03-2001 "Безопасность труда в строительстве" Часть 1. Общие требования.
· СНиП 12-04-2002 "Безопасность труда в строительстве" Часть 2. Строительное производство.

11. Рабочая документация разработана в соответствии с требованиями:
· СП 63.13330.2018 "Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения";
· СП 20.13330.2016 "Нагрузки и воздействия. Актуализированная редакция СНиП 2.01.07-85*"
· СП 22.13330.2016 "Основания зданий и сооружений. Актуализированная редакция СНиП 2.02.01-83*".
· СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от коррозии".

12. На объекте должен быть организован авторский надзор в соответствии с СП 246.1325800.2016 "Положение об авторском
надзоре за строительством зданий и сооружений".

13. Авторский надзор принимает участие в освидетельствовании скрываемых возведением последующих конструкций работ, от
качества которых зависят прочность, устойчивость, надежность и долговечность возводимых зданий и сооружений, а также в
приемке в процессе строительства отдельных ответственных конструкций в соответствии с Приложением Б СП
246.1325800.2016 "Положение об авторском надзоре за строительством зданий и сооружений".

14. Каждый вид работ, скрываемый последующими работами, должен быть предъявлен авторскому надзору с составлением акта
на скрытые работы.
Перечень документов на скрытые работы, предоставляемых авторскому надзору, включает:
· акты на устройство гидроизоляции;
· акты на устройство опалубки несущих конструкций;
· акты на армирование конструкций;
· акты на устройство молниезащиты;
· акты на сварные соединения;
· акты на монтаж металлических конструкций;
· акты на подготовку стальной поверхности перед нанесением антикоррозионной защиты;
· акты на огрунтовку металлоконструкций, изготавливаемых на строительной площадке;
· акты на обеспыливание и обезжиривание огрунтованных металлоконструкций;
· акты на антикоррозионную защиту металлоконструкций.

Кроме того, Технадзору предоставляются:
· паспорта бетонов;
· акты испытаний бетонов на прочность и водонепроницаемость;
· акты испытаний арматуры.

15. Все отметки даны в метрах,  размеры  в мм.

АНТИКОРРОЗИОННАЯ И ОГНЕЗАЩИТА МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИЙ

1. Защиту стальных конструкций от коррозии следует выполнять в соответствии с указаниями и требованиями:
· СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от коррозии";
· ГОСТ 9.401-2018 "Покрытия лакокрасочные."

2. Очищенные (IIстепень очистки) и обезжиренные конструкции покрыть грунтовкой ГФ-021 по ГОСТ 25129-2020 за 2 раза.
3. Работы по антикоррозийной защите производить в соответствии с требованиями  следующих нормативных   документов:

· СП 72.13330.2016 "Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии";
· ГОСТ Р 12.3.052-2020 "Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Строительство. Работы антикоррозионные.

Требования безопасности";
· ГОСТ 9.402-2004 "Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей к окрашиванию".

4. Огнезащиту металлических конструкций выполнить в соответствии с разделом ГКО-70-23-АР3.1, ГКО-70-23-АР3.2.

УКАЗАНИЯ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ КОНСТРУКЦИЙ

1. Изготовление конструкций следует производить в соответствии с требованиями настоящего проекта, а также следующих
нормативных документов:

· ГОСТ 23118-2019 "Конструкции стальные строительные. Общие технические условия";
· СП 70.13330.2012 "Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-87 "Несущие и ограждающие конструкции";
· СНиП 12-03-2001 "Безопасность труда в строительстве" Часть 1. Общие требования;
· СНиП 12-04-2002 "Безопасность труда в строительстве" Часть 2. Строительное производство;
· СП 294.1325800.2017 "Конструкции стальные. Правила проектирования";
· СПДС ГОСТ 21.113, ГОСТ 21780.

2. Контроль качества сварных соединений должен осуществляться:
· систематическим наблюдением за выполнением требований заданного технологического процесса сварки;
· наружным осмотром 100% сварных швов с проверкой размеров;
· в соответствии с ГОСТ 23118-2019 "Конструкции стальные строительные. Общие технические условия" таблица 1, таблица Б.2

приложение Б.
3. Технология сварки должна обеспечивать требуемые геометрические размеры конструкций и механические свойства сварных
соединений, равнопрочных основному металлу.

3.1. Сварные соединения должны удовлетворять требованиям раздела 5.5 ГОСТ 23118-2019.

Ведомость нормативных документов

Обозначение Наименование Примечание

ГОСТ 27772-88 Прокат для строительных стальных конструкций. Общие
технические условия.

ГОСТ 8639-82 Трубы стальные квадратные. Сортамент.

ГОСТ 9467-75
Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки
конструкционных и теплоустойчивых сталей.

ГОСТ 5264-80 Ручная дуговая сварка. Соединения сварные

ГОСТ 19903-2015 Прокат листовой горячекатаный. Сортамент.

ГОСТ 25129-2020 Грунтовка ГФ-021. Технические условия.

УКАЗАНИЯ ПО СВАРКЕ И ИЗГОТОВЛЕНИЮ

1. Сварные швы следует выполнять полуавтоматической сваркой в углекислом газе по ГОСТ 14771-76 сварочной
проволокой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70 диаметром 1,4-1,6 мм, ручной сваркой по ГОСТ 5264-80 электродами
типа Э50А (для сварки деталей из низколегированной стали), электродами типа Э42 (для сварки деталей из
углеродистой стали), а для приварки деталей из углеродистой стали к низколегированной  - электроды типа Э46
по ГОСТ 9467-75.

2. Размеры и форму сварных угловых швов следует принимать с учетом следующих условий:  - катеты сварных
швов должны быть не более 1.2t, где "t" - наименьшая толщина свариваемых элементов;  - катеты сварных
швов принимаются по наименьшей толщине свариваемых элементов (кроме указанных в чертеже)  - катеты
угловых швов следует принимать по расчету, но не менее указанных в табл.38 (СП 16.13330.2017 "СНиП II-23-81
"Стальные конструкции");  - расчетная длина швов должна уточняться по действующим усилиям;  -
минимальная длина угловых швов - 50мм.

3. Швы сварных соединений по окончании сварки должны быть очищены от шлака, брызг и натеков металла.
Приваренные сборочные приспособления удалить без повреждения основного металла, места их приварки
зачищать до основного металла с удалением всех дефектов.

4. Контроль качества сварных швов (метод и объем контроля) выполнять в соответствии с ГОСТ 23118-2019 в
зависимости от категории и уровня качества швов сварных соединений, а также в зависимости от типа швов и
характеристики условий их эксплуатации.

5. Категория и уровень качества швов сварных соединений, используемых в данном проекте, - I - высокий, если
иное не оговорено на чертежах.

6. Для всех швов сварных соединений необходимо произвести визуальный и измерительный контроль    в объеме
100%.

7. При визуальном контроле сварные швы должны соответствовать следующим требованиям:  - иметь гладкую
или равномерно чешуйчатую поверхность без резких переходов к основному металлу,.   - швы должны быть
плотными по всей длине и не иметь видимых прожогов, сужений, перерывов, наплывов,  а также недопустимых
по размерам подрезов, непроваров в корне шва, несплавлений по кромкам, шлаковых включений и пор;  -
металл шва и околошовной зоны не должен иметь трещин любой длины и любой ориентации;  - кратеры швов в
местах остановки сварки должны быть переварены, а в местах окончания - заварены.

8. Требования к качеству сварных соединений указаны в приложении А ГОСТ 23118-2019.
9. Крепление элементов стальных конструкций следует производить на одновременное действие расчетных

усилий, указанных в ведомостях элементов на листах графической документации. Минимальное осевое  усилие
для крепления стальных конструкций не указанных в ведомости элементов следует принимать ±50кН.

10. Предельные отклонения линейных размеров от проектных размеров не должны превышать величин,
соответствующих коэффициенту точности К=0.4 по ГОСТ 23118-2019.

11. Образование отверстий следует производить сверлением. Предельные отклонения размеров между центрами
отверстий  должны отвечать требованиям СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных
строительных конструкций".

12. Номинальные диаметры отверстий под болты следует выполнять на 2-3 мм больше номинального диаметра
болта, указанного в проектной документации, с предельным отклонением диаметра +0.6 мм для отверстий
диаметром до 27 мм; +0.9 мм для отверстий диаметром более 27 мм, по  СП 53-101-98 "Изготовление и
контроль качества стальных строительных конструкций".

БОЛТОВЫЕ СОЕДИНЕНИЯ

1. Для болтовых соединений применять болты класса точности В по ГОСТ 7798-70* класса прочности 8.8 из стали
40Х по ГОСТ 4543-2016, гайки по ГОСТ 5915-70* класса прочности 8 из стали 40Х по ГОСТ 4543-2016, шайбы 20
по ГОСТ11371-78*.  Болты и гайки должны удовлетворять требованиям ГОСТ 1759.0-87*, 1759.4-87*, 1759.5-87*,
ГОСТ Р 52627-2006, ГОСТ 52628-2006, шайбы - ГОСТ 18123-82* Все болты должны иметь клеймо и маркировку.
Под гайки и головки постоянных болтов необходимо установить шайбы.     После монтажа и выверки конструкций
гайки в болтовых соединениях должны быть зафиксированы от саморазвинчивания постановкой контргаек.
Выступающая за пределы контргайки  часть стержня болта должна иметь не менее трех нитей резьбы. Резьба
болтов должна находиться вне пакета соединяемых элементов.

2. При сборке соединений резьба болтов должна находиться в отверстии на глубине более половины толщины
элемента, прилегающего к гайке. В односрезных соединениях головки болтов следует располагать со стороны
более тонкого элемента, в двухсрезных - со стороны более тонкой накладки.

3. Гайки и контргайки должны быть затянуты до отказа ключом длиной рукоятки 300-350мм, с усилием не менее
0.3кН.

4. Плотность стяжки пакета проверяется щупом толщиной 0.3 мм, который не должен проникать в зону крайнего
отверстия, ограниченную 1.3dо от центра отверстия (do - диаметр отверстия).

5. Все монтажные приспособления и временные крепления после окончания монтажа  должны быть удалены, а
места их приварки зачищены, огрунтованы и покрашены.

6. Для осмотра опорных узлов и проведения профилактических работ в период эксплуатации, в соответствии с СП
35.13330.2011 в полах (и наружной отделке) предусмотреть мероприятия, обеспечивающие доступ к болтовым
соединениям.
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Схема расположения щитов настила   
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Конструкция металлического настила    

2. Высота всех сварных швов по наименьшей толщине свариваемых элементов.
1. Сварку вести по ГОСТ 5264-80* электродами типа Э-42  (ГОСТ 9467-75*). 

3. Марка стали для всех металлоконструкций С245 (ГОСТ 27772-2015).
4. Решетчатый настил крепить к металлическим балкам в соответствии с 
   рекомендациями фирмы-производителя настила.
5. Металлические стойки устанавливать на монолитные фундаменты по узлу опирания 

стойки на фундамент на листе 3.
6. Металлические балки опирать на стойки (угловое, тавровое, крестообразное) по узлам 

опирания балок на стойки на листе 3.
7. Тавровые и крестообразные соединения балок выполнять по узлам соединения на листе 3.
8. Узлы крепления вертикальных связей к стойкам и балкам см. лист 3.
9. Узлы крепления горизонтальных связей к балкам см. лист 3.
10. Крепление балок к плите перекрытия выполнять по узлу крепления на листе 3.

1300360

120 1540

800

11. Отверстия в щитах настила вырезать по месту.

НаименованиеОбозначениеМарка
поз.

Масса
ед.,кг

Кол. Примечания

7,8 21,31 167труба 120х80х8

P34*33/50*4, Zn, тип А 
1

2

Конструкция металлического настила. Спецификация  

6

ГОСТ 19903-2015 11,5 722-t=8мм м2

В столбце "Примечание" представлен общий вес позиции в кг.
(*) - допускается применять решетчатые прессованные настилы аналогичные настилам фирмы СОЛИД

ГОСТ 8509-93 70,0 33763х5 4,81

ГОСТ 19903-2015 0,5 16-t=4мм м2
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12. Все металлоконструкции покрыть грунтом ГФ-021 за 2 раза с последующей 
   окраской масляной краской.

п.м

п.м

фирмы СОЛИД (*)   
Решетчатый прессованный настил   

1700х800 
P34*33/50*4, Zn, тип А 

26фирмы СОЛИД (*)   
Решетчатый прессованный настил   

1380х1000 
P34*33/50*4, Zn, тип А 

13фирмы СОЛИД (*)   
Решетчатый прессованный настил   

1380х800 
P34*33/50*4, Zn, тип А 

3фирмы СОЛИД (*)   
Решетчатый прессованный настил   

1800х800 
P34*33/50*4, Zn, тип А 

4фирмы СОЛИД (*)   
Решетчатый прессованный настил   

1800х1000 
P34*33/50*4, Zn, тип А 

1фирмы СОЛИД (*)   
Решетчатый прессованный настил   

1430х800 
P34*33/50*4, Zn, тип А 

9фирмы СОЛИД (*)   
Решетчатый прессованный настил   

1430х1000 
P34*33/50*4, Zn, тип А 

1фирмы СОЛИД (*)   
Решетчатый прессованный настил   

1250х800 
P34*33/50*4, Zn, тип А 

4фирмы СОЛИД (*)   
Решетчатый прессованный настил   

1250х1000 
P34*33/50*4, Zn, тип А 

4фирмы СОЛИД (*)   
Решетчатый прессованный настил   

1500х1000 
P34*33/50*4, Zn, тип А 

1фирмы СОЛИД (*)   
Решетчатый прессованный настил   

1500х800 
P34*33/50*4, Zn, тип А 

4фирмы СОЛИД (*)   
Решетчатый прессованный настил   

1000х1000 
P34*33/50*4, Zn, тип А 

3фирмы СОЛИД (*)   
Решетчатый прессованный настил   

1630х800 
P34*33/50*4, Zn, тип А 

2фирмы СОЛИД (*)   
Решетчатый прессованный настил   

1130х1000 

ГОСТ 32931-2015
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ГОСТ 19903-2015 1,0 47-t=6мм м2
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2. Высота всех сварных швов по наименьшей толщине свариваемых элементов.
1. Сварку вести по ГОСТ 5264-80* электродами типа Э-42  (ГОСТ 9467-75*). 

3. Марка стали для всех металлоконструкций С245 (ГОСТ 27772-2015).
4. Решетчатый настил крепить к металлическим балкам в соответствии с 
   рекомендациями фирмы-производителя настила.
5. Устройство фундаментов под металлические стойки см. лист 4.
6. Конструкцию закладной детали ЗД-1 см. лист 4.
7. Все металлоконструкции покрыть грунтом ГФ-021 за 2 раза с последующей 
   окраской масляной краской.
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>2
00

150 150

+95,490

+97,295

Узел устройства фундамента под металлические стойки

Вид А

закладная
деталь ЗД-1монолитный

ж.б. фундамент

гидроизоляции
дополнительный слой

(техноэласт ЭПП)

профилированная  
мембрана Planter Geo 

монолитный
ж.б. фундамент

закладная
деталь ЗД-1

400

50 300 50
(бетон В25 F200)
армировать сеткой
Ф3 Вр-1 (50х50)
защ.сл. 30мм

300

Вид А

50 50

400

30
0

50
50

40
0

НаименованиеОбозначениеМарка
поз.

Масса
ед.,кг

Кол. Примечания

50 50

50

300

30
0

300х300х12

1

50

А

100 100

10
0

10
0

аа

2 шт.

а - а

2

50 200 50

А

45°

2

2

стержень
арматурный

в раззенкованных отверстиях,
по ГОСТ 14098-2014

зачистить заподлицо с пластиной
тип шва Т12-Рз

ручная дуговая сварка 

пластина
стальная

1. Общие указания см. лист 1.
2. Данный лист см. совместно с листами 2, 3.

4. Закладные детали покрыть грунтом ГФ-021 за 2 раза с последующей 
3. Сварку вести по ГОСТ 5264-80 электродами Э46 (ГОСТ 9466-75).

   окраской масляной краской.

Закладная деталь ЗД-1

отв. Ф40мм

15
0

300х300х12
2

1
2 шт.

Узел устройства фундамента 
под металлические стойки настила.
Конструкция закладной детали ЗД-1

НаименованиеОбозначениеМарка
поз.

Масса
ед.,кг

Кол. Примечания

ГОСТ 34028-2016

Закладные детали ЗД-1. Спецификация 

2 0,444 0,9Ф12 А500С (L=500)

300х300х12ГОСТ 19903-2015 1 8,48 8,48

Закладная деталь ЗД-1 35 9,38 319

1

2

18,0

1,2

гидроизоляция
(техноэласт ЭПП)

Бетон В25 F200

м2

м3

ГОСТ 23279-2012 Сетка Ф3 Вр-1 (50х50) 16,5 2,08 35м2

профилированная  
мембрана Planter Geo 6,7м2

Фундаменты под металлические стойки. Спецификация 
(в спецификации указан расход для 35 фундаментов)

4

Дата
Стадия ЛистовЛист

Подп.№ док.Изм. Кол. уч. Лист

Заказчик: 
Шифр: 

Стальные конструкции, узлы и детали
надземной части Корпуса 4.

Многофункциональный жилой комплекс со встроенно-пристроенными помещениями
(3 этап строительства. Корпус 4, Корпус 5), расположенный на земельном участке

по адресу: г. Москва, СВАО, ул. Ботаническая, вл. 29
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50
450

+97.295

R225R225

+99.820

+99.183

32
0

70
0

70
0

±0,000 = 164,100

Дата
Стадия ЛистовЛист

Подп.№ док.Изм. Кол. уч. Лист

Заказчик: 
Шифр: 

Стальные конструкции, узлы и детали
надземной части Корпуса 4.

Многофункциональный жилой комплекс со встроенно-пристроенными помещениями
(3 этап строительства. Корпус4, Корпус5), расположенный на земельном участке

по адресу: г. Москва, СВАО, ул. Ботаническая, вл. 29

ООО "ХАЙЛАЙТ АРХИТЕКТУРА"

КМ2ООО "ГК ОСНОВА"
ГКО-70-23

Р
Разработал
Проверил
Нач. ОСК

Н. контр.

Мухина
Дорская
Барабаш

Гринберг

03.2026
03.2026
03.2026

03.2026

±0,000 = 164,100

27
0

отм. верха 
плиты

 +96.755

27
0

Металлическая стремянка выхода на кровлю

Д.4

32
0х

7=
22

40
15 15

1030
10

91
0

91
0

20

Конструкция кровли
см. ГКО-70-23- АР-2.6

17
0*

отм. кровли

отм. кровли

1000

55
5

+99.265
отм. верха 

парапета

 +99.315

Конструкция кровли
см. ГКО-70-23- АР-2.6

1

1

2

2

3 3

550
50 50

92
5

32
0

32
0

32
0

32
0

32
0

32
0

32
0

1 - 1

2
30x4

L=550

1
50x5

L=5635

+99.820

15

На торцы поз.1 приварить заглушки
из плаcтины толщ. 4мм (поз. 9)

Бетон В25

50 550 50

2-2

1
50x5

2
30x4

Анкер "HILTI"
типа HSА-F M10 20/10

L=550

L=5635

6

Конструкция кровли
см. ГКО-70-23- АР-2.6.

ур. кровли

30
10

10

82
*

отм. верха
ф-та

+99.820

4
50x5

L=900

+99.265
+99.183

отм. верха 
плиты

 +98.805

Узел 1

3-3

1000

2511025 105х8=8401
50x5

1
50x5

2
30x4

85
85

55
0

50
50

60
0

15
0

15
0

150150
950

Бетон В25

-170x170x6 

Анкер "HILTI"
типа HSА-F M10 20/10

L=550

4
50x5

L=900

4
50x5

L=900

6

L=5635

L=5635

85
85

44

44

44

450

60
0

4 - 4
15

0
15

0

 а

 а

3 5
-150x100x6 

5
-150x100x6 

Анкер "HILTI"

3
50x5

L=440

50x5
L=440

50

2
30x4

L=550 1
50x5

Анкер "HILTI"

L=5635

типа HSА-F M10 20/10

типа HSА-F M10 20/10

150

50

2510025

25
25

7575

а - а
5

-150x100x6 

Анкер "HILTI"

10
0

3
50x5 L=440

50

50

типа HRD-HF 10x120 150
25 100 25

25
25

75 75

10
050

3
50x5 L=440

600

Анкер "HILTI"
типа HRD-HF 10x120 

1
50x5

L=5635
2

30x4
L=550

Узел 2

3
50x5

L=440

1
50x5

L=5635

2
30x4

L=550

150

6560

отм. верха
ф-та

170

6065

30
за

щ.
 сл

.
30

за
щ.

 сл
.

Анкер "HILTI"
типа HSА-F M10 20/10

   Ø 8 A500C
шаг 100х100

Бетон В25

6
-170x170x6 

7

150

50x5

2
30x4

L=550

3030 50

L=5635

1

 б б

Узел 1

+99.245

б - б

30

85

11030

85

Анкер "HILTI"
типа HSА-F M10 20/10

6
-170x170x6 

30
11

0
301

50x5

8585

30

85

110
30

85

Анкер "HILTI"
типа HSА-F M10 20/10

6
-170x170x6 

30
11

0
30

8585

60
0

L=5635

1
50x5

L=5635

2
30x4

L=550

1. Общие указания см. лист 1.
2. Размеры со * уточнить по месту.
3. Схему расположения стремянки в плане см. ГКО-70-23- АР-2.6.

Металлическая стремянка запроектирована в соостветствии с ГОСТ Р
53254-2009.

4. Листовой и фасонный прокат из стали С245 по ГОСТ 27772-2021.
5. Сварные швы конструкции выполнять по ГОСТ 5264-80; сварку вести

электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75;
катет шва принимается по наименьшей толщине свариваемых элементов.

6. Все металлические элементы покрыть грунтом ГФ-021 по ГОСТ 25129-2020
за 2 раза с последующей окраской масляной краской в соответствии с
требованиями ГОСТ 9.032-74.

7. Допускается заменять анкер HSА-F M10 20/10 на изделия других
производителей с аналогичными параметрами.

отм. верха 
плиты

 +98.805

Узел 2

15

Эскиз поз.1

1000

14
55

31
80

900

R225R225

50x5 L=5635
1

100

Дополнительный 
слой гидроизоляции

600150 150100 100

Дополнительный 
слой гидроизоляции

Спецификация

Поз. Обозначение Наименование Кол.
Масса
ед., кг Масса, кг

Металлическая стремянка выхода на кровлю (1 шт.)

1 ГОСТ 8639-82  50х5                                    L=5635 38,00

2 1,67

3 3,00

5

6

ГОСТ 19903-2015 0,71-150х100х6

Анкер HILTI HSA-F M10 20/10

4 6,06

шт.

Материалы:

Бетон В25 3м 0,05

Гидроизоляция 2м 0,60

ГОСТ 19903-2015

0,39

-170х170х6

ГОСТ 34028-2016 Ø8 А500С п.м

 30х4                                    L=550ГОСТ 8639-82

ГОСТ 8639-82  50х5                                    L=445

ГОСТ 8639-82  50х5                                    L=900

7

20

1,36

2

19

6

2

6

2

76,00

31,73

18,00

12,12

4,26

2,72

13,0 5,12

9 ГОСТ 19903-2015 -40х40х4 2 0,05 0,10

20
0

17
0*

32
0

15
20

20
0

92
5

17
0*

5

Металлическая стремянка выхода на кровлю.
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