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АССОЦИАЦИЯ САМОРЕГУЛИРУЕМЫХ ОРГАНИЗАЦИЙ ОБЩЕРОССИЙСКАЯ НЕГОСУДАРСТВЕННАЯ НЕКОММЕРЧЕСКАЯ ОРГАНИЗАЦИЯ – ОБЩЕРОССИЙСКОЕ МЕЖОТРАСЛЕВОЕ ОБЪЕДИНЕНИЕ
РАБОТОДАТЕЛЕЙ «НАЦИОНАЛЬНОЕ ОБЪЕДИНЕНИЕ САМОРЕГУЛИРУЕМЫХ ОРГАНИЗАЦИЙ, ОСНОВАННЫХ НА ЧЛЕНСТВЕ ЛИЦ, ВЫПОЛНЯЮЩИХ ИНЖЕНЕРНЫЕ ИЗЫСКАНИЯ, И

САМОРЕГУЛИРУЕМЫХ ОРГАНИЗАЦИЙ, ОСНОВАННЫХ НА ЧЛЕНСТВЕ ЛИЦ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИХ ПОДГОТОВКУ ПРОЕКТНОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ»

7718276784-20250402-1744
(регистрационный номер выписки) 

02.04.2025
(дата формирования выписки) 

ВЫПИСКА
из единого реестра сведений о членах саморегулируемых организаций в области инженерных

изысканий и в области архитектурно-строительного проектирования и их обязательствах 

Настоящая выписка содержит сведения о юридическом лице
(индивидуальном предпринимателе), осуществляющем подготовку

проектной документации:

Общество с ограниченной ответственностью "Открытые мастерские"
(полное наименование юридического лица/ФИО индивидуального предпринимателя)

1157746893248
(основной государственный регистрационный номер)

1. Сведения о члене саморегулируемой организации:
1.1 Идентификационный номер налогоплательщика 7718276784

1.2
Полное наименование юридического лица
(Фамилия Имя Отчество индивидуального предпринимателя)

Общество с ограниченной ответственностью "Открытые
мастерские"

1.3 Сокращенное наименование юридического лица ООО "ОМ"

1.4
Адрес юридического лица
Место фактического осуществления деятельности
(для индивидуального предпринимателя)

107023, Россия, Москва, Москва, Преображенское,
Электрозаводская, 27, стр 8

1.5
Является членом саморегулируемой организации Саморегулируемая организация ассоциация

проектировщиков «СтройАльянсПроект» (СРО-П-171-
01062012)

1.6 Регистрационный номер члена саморегулируемой организации П-171-007718276784-0265

1.7
Дата вступления в силу решения о приеме в члены
саморегулируемой организации

22.08.2017

1.8
Дата и номер решения об исключении из членов
саморегулируемой организации, основания исключения

2. Сведения о наличии у члена саморегулируемой организации права осуществлять подготовку проектной
документации:

2.1 в отношении объектов капитального
строительства (кроме особо опасных,
технически сложных и уникальных объектов,
объектов использования атомной энергии)
(дата возникновения/изменения права)

2.2 в отношении особо опасных, технически
сложных и уникальных объектов
капитального строительства (кроме объектов
использования атомной энергии)
(дата возникновения/изменения права)

2.3 в отношении объектов использования
атомной энергии
(дата возникновения/изменения права)

Да, 22.08.2017 Нет Нет
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3. Компенсационный фонд возмещения вреда

3.1

Уровень ответственности члена саморегулируемой организации
по обязательствам по договору подряда на подготовку проектной
документации, в соответствии с которым указанным членом
внесен взнос в компенсационный фонд возмещения вреда

Четвертый уровень ответственности
(составляет триста миллионов рублей и более)

3.2
Сведения о приостановлении / прекращении права осуществлять
подготовку проектной документации объектов капитального
строительства

4. Компенсационный фонд обеспечения договорных обязательств

4.1

Дата, с которой член саморегулируемой организации имеет право
осуществлять подготовку проектной документации по договорам
подряда, заключаемым с использованием конкурентных
способов заключения договоров, в соответствии с которым
указанным членом внесен взнос в компенсационный фонд
обеспечения договорных обязательств

22.08.2017

4.2

Уровень ответственности члена саморегулируемой организации
по обязательствам по договорам подряда на подготовку
проектной документации, заключаемым с использованием
конкурентных способов заключения договоров, в соответствии с
которым указанным членом внесен взнос в компенсационный
фонд обеспечения договорных обязательств

Третий уровень ответственности
(не превышает триста миллионов рублей)

4.3 Дата уплаты дополнительного взноса 26.06.2024

4.4

Сведения о приостановлении / прекращении права осуществлять
подготовку проектной документации по договорам подряда,
заключаемым с использованием конкурентных способов
заключения договоров

5. Фактический совокупный размер обязательств

5.1

Фактический совокупный размер обязательств по договорам
подряда на подготовку проектной документации, заключаемым с
использованием конкурентных способов заключения договоров
на дату выдачи выписки

Нет

Руководитель аппарата А.О. Кожуховский
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Формат А1
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Наименование Изображение

Болт постоянный

Болт временный

Болт высокопрочный

Болт самонарезающий

Шов сварного соединения

стыкового -сплошной

Шов сварного соединения

стыкового - прерывистый

Шов сварного соединения

углового, таврового или

внахлестку - прерывистый

Шов сварного соединения

внахлестку, контактный, точечный

Шов сварного соединения
электрозаклепочный внахлестку

(с круглым отверстием)

Шов сварного соединения

углового, таврового или

внахлестку - сплошной

а) с видимой стороны

а) с видимой стороны

а) с видимой стороны

а) с видимой стороны

КЖ01-1 Фундаментная плита на отм. -5.700

КЖ02-1 Вертикальные несущие конструкции на отм. -5.700

КЖ03-1

КЖ1-1

КЖ2-1 Плиты перекрытия на отм. +4.400

КЖ3-1 Вертикальные несущие конструкции на отм. +4.400

КЖ4-1 Плиты перекрытия на отм. +7.700

КЖ5-1 Вертикальные несущие конструкции на отм.+7.700

КЖ6-1 Плита перекрытия на отм. +11.000

КЖ7-1 Вертикальные несущие конструкции на отм.+11.000

КЖ8-1 Плита перекрытия на отм. +14.300

КЖ9-1 Вертикальные несущие конструкции на отм.+14.300

КЖ10-1 Плита перекрытия на отм. +17.600

КЖ11-1 Вертикальные несущие конструкции на отм.+17.600

КЖ12-1 Плита перекрытия на отм. +20.900

КЖ13-1 Вертикальные несущие конструкции на отм.+20.900

КЖ14-1 Плита перекрытия на отм. +24.200

КЖ15-1 Вертикальные несущие конструкции на отм.+24.200

КЖ16-1 Плита перекрытия на отм. +27.500

КЖ17-1 Вертикальные несущие конструкции на отм.+27.500

КЖ18-1 Плита перекрытия на отм. +30.800

КЖ19-1 Вертикальные несущие конструкции на отм.+30.800

КЖ20-1 Плита перекрытия на отм. +34.100

КЖ21-1 Вертикальные несущие конструкции на отм.+34.100

КЖ22-1 Плита перекрытия на отм. +37.400

КЖ23-1 Вертикальные несущие конструкции на отм.+37.400

КЖ24-1 Плита перекрытия на отм. +40.700

КЖ25-1 Вертикальные несущие конструкции на отм.+40.700

КЖ26-1 Плита перекрытия на отм. +44.000

КЖ27-1 Вертикальные несущие конструкции на отм.+44.000

КЖ28-1 Плиты перекрытия на отм. +47.300

КЖ29-1 Вертикальные несущие конструкции на отм.+47.300

КЖ30-1 Плиты перекрытия на отм. +50.600

КЖ31-1 Вертикальные несущие конструкции на отм.+50.600

КЖ32-1 Плиты перекрытия на отм. +53.900

КЖ33-1 Вертикальные несущие конструкции на отм.+53.900

КЖ34-1 Плиты перекрытия на отм. +57.200

КЖ35-1 Вертикальные несущие конструкции на отм.+57.200

КЖ36-1 Плиты перекрытия на отм. +60.500

КЖ37-1 Вертикальные несущие конструкции на отм.+60.500

КЖ38-1 Плиты перекрытия на отм. +63.800

КЖ39-1 Вертикальные несущие конструкции на отм.+63.800

КЖ40-1 Плиты покрытия на отм. +68.000

КЖ41-1 Вертикальные несущие конструкции на отм.+68.000

КЖ42-1 Ч.1 Лестницы, площадки и крыльца (подземная часть)

КЖ42-1 Ч.2 Лестницы, площадки и крыльца (надземная часть)

Автостоянка

КЖ01-2 Фундаментная плита на отм. -5.700

КЖ02-2 Вертикальные несущие конструкции на отм.-5.700

КЖ03-2 Плита покрытия на отм. -1.550

КЖ04-2 Лестницы, площадки и крыльца

КЖ1-2 Вертикальные несущие конструкции  на отм. -1.550

Зона разгрузки в осях п1-п3/1.М-1.Ф

КЖ01-3 Фундаментная плита на отм. -4.650

КЖ02-3 Вертикальные несущие конструкции на отм.-4.650

КЖ03-3 Плита покрытия на отм. -0.950

КЖ1-3 Вертикальные несущие конструкции  на отм. -0.950

ШО Шпунтовое ограждение и котлован

-0.400, -0.950

КМ1

КМ2

КМ3

КЖ43-1

КЖ43-2

КЖ44

Конструкции металлические

Подземная часть. Конструкции металлические

Конструкции металлические. Ограждения

Подпорные стены

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов

Обозначение Наименование Примечание

СП 16.13330.2017 Стальные конструкции

Ссылочные документы

СП 70.13330.2012 Несущие и ограждающие конструкции

СП 28.13330.2017 Защита строительных конструкций от коррозии

СП 20.13330.2016 Нагрузки и воздействия

СП 48.13330.2019 Организация строительства

СП 131.13330.2020 Строительная климатология

СП 53-101-98
Изготовление и контроль качества 

ГОСТ Р 21.101-2020
Основные требования к проектной и рабочей

стальных строительных конструкций

ГОСТ 23118-2019 Конструкции стальные строительные. Общие тех. условия

СП 53-102-2004 Общие правила проектирования стальных конструкций 

ГОСТ 9467-75 Электроды покрытые металлические для ручной дуговой 
сварки конструкционных и теплоустойчивых сталей 

ГОСТ 21.502-2016 
Правила выполнения рабочей документации
металлических конструкций

ГОСТ 30245-2003
Профили стальные гнутые замкнутые сварные квадратные

ГОСТ Р 57837-2017
Двутавры стальные горячекатаные 
с параллельными гранями полок

ГОСТ 103-2006
Прокат сортовой стальной горячекатаный 

 полосовой. Сортамент

ГОСТ 24045-2016  Профили стальные листовые гнутые с трапециевидными

гофрами для строительства. Технические условия

ГОСТ 8509-93
Уголки стальные горячекатаные  равнополочные.

ГОСТ 16523-97
Прокат тонколистовой из углеродистой стали 
качественной и обыкновенного качества 
общего назначения. Технические условия

ГОСТ 27772-2021
Прокат для строительных стальных конструкций. 
Общие технические условия

ГОСТ 13015-2012
Конструкции стальные строительные.
Общие технические требования. 

Единая система защиты от коррозии и старенияГОСТ 9.402-2004

Трубы стальные электросварные прямошовные. СортаментГОСТ 10704-91
Трубы стальные бесшовные горячедеформированные. ГОСТ 8732-78 Сортамент

Прокат листовой горячекатанный. СортаментГОСТ 19903-2015

документации

и прямоугольные для строительных конструкций

Сортамент

КР1 Конструктивные решения (усиление конструкций)

Обозначение
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Формат А1
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1. Общие указания см. лист 1.
2. Все размеры, высотные отметки, привязки, уточнить в процессе производства .
3. Материалы конструкций: сталь С245 по ГОСТ 27772-2021.
4. Соединение деталей - сварное по ГОСТ 5264-80, ГОСТ 14098-2014. Катет сварного

шва принять равным наименьшей из толщин свариваемых элементов . Сварные швы
производить электродами Э42 по ГОСТ 9467-75.

5. Все металлические элементы окрасить эмалью ПФ -115 ГОСТ 6465-76* за два раза
по грунту ГФ-021 ГОСТ 25129-82*.

6. Все открытые торцы труб должны быть заглушены приваркой пластин t=5мм.
7. Узлы: 1...4 разработаны на листе 6.



Формат А1
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1. Общие указания см. лист 1.

2. Все размеры, высотные отметки, привязки, уточнить в процессе производства.

3. Все размеры даны по центральным осям .

4. Материалы конструкций: сталь С245 по ГОСТ 27772-2021.

5. Соединение деталей - сварное по ГОСТ 5264-80, ГОСТ 14098-2014. Катет сварного шва

принять равным наименьшей из толщин свариваемых элементов . Сварные швы

производить электродами Э42 по ГОСТ 9467-75.

6. Все металлические элементы окрасить эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-76* за два раза по

грунту ГФ-021 ГОСТ 25129-82*.

7. Все открытые торцы труб должны быть заглушены приваркой пластин t=5мм.

8. Применять анкера HILTI или аналог.
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1. Общие указания см. лист 1.
2. Данный лист см. совместно с листами 5-6, 8.
3. Все размеры, высотные отметки, привязки, уточнить в процессе производства .
4. Материалы конструкций: сталь С245 по ГОСТ 27772-2021.
5. Соединение деталей - сварное по ГОСТ 5264-80, ГОСТ 14098-2014. Катет сварного шва

принять равным наименьшей из толщин свариваемых элементов . Сварные швы
производить электродами Э42 по ГОСТ 9467-75.

6. Все металлические элементы окрасить эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-76* за два раза по
грунту ГФ-021 ГОСТ 25129-82*.

7. Все открытые торцы труб должны быть заглушены приваркой пластин t=5мм.
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1. Общие указания см. лист 1.
2. Данный лист см. совместно с листами 5-7.
3. Все размеры, высотные отметки, привязки, уточнить в процессе производства .
4. Материалы конструкций: сталь С245 по ГОСТ 27772-2021.
5. Соединение деталей - сварное по ГОСТ 5264-80, ГОСТ 14098-2014. Катет сварного шва

принять равным наименьшей из толщин свариваемых элементов . Сварные швы
производить электродами Э42 по ГОСТ 9467-75.

6. Все металлические элементы окрасить эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-76* за два раза по
грунту ГФ-021 ГОСТ 25129-82*.

7. Все открытые торцы труб должны быть заглушены приваркой пластин t=5мм.
8. Все размеры даны по центральным осям .
9. Расход в спецификации дан на все ограждения ОГМв 1.1, ОГМв4, ОГМв6, ОГПв1.1, ОГПв2.1,

ОГПв5, ОГПв7 лестницы между осями 2.8-2.9/2.С-2.Ж на отм. -0,100...+53,900 корпуса К2

Изменение от 28.02.2025.
В спецификации внесена уточняющая информация по типу анкера HILTI.
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1. Общие указания см. лист 1.

2. Все размеры, высотные отметки, привязки, уточнить в процессе производства .

3. Все размеры даны по центральным осям .

4. Данный лист см. совместно с листами 6, 9.

5. Материалы конструкций: сталь С245 по ГОСТ 27772-2021.

6. Соединение деталей - сварное по ГОСТ 5264-80, ГОСТ 14098-2014. Катет сварного шва

принять равным наименьшей из толщин свариваемых элементов . Сварные швы

производить электродами Э42 по ГОСТ 9467-75.

7. Все металлические элементы окрасить эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-76* за два раза по

грунту ГФ-021 ГОСТ 25129-82*.

8. Все открытые торцы труб должны быть заглушены приваркой пластин t=5мм.

9. Применять анкера HILTI или аналог.



Формат А1

11

1. Общие указания см. лист 1.
2. Данный лист см. совместно с листами 5-8.
3. Все размеры, высотные отметки, привязки, уточнить в процессе производства .
4. Материалы конструкций: сталь С245 по ГОСТ 27772-2021.
5. Соединение деталей - сварное по ГОСТ 5264-80, ГОСТ 14098-2014. Катет сварного шва

принять равным наименьшей из толщин свариваемых элементов . Сварные швы
производить электродами Э42 по ГОСТ 9467-75.

6. Все металлические элементы окрасить эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-76* за два раза по
грунту ГФ-021 ГОСТ 25129-82*.

7. Все открытые торцы труб должны быть заглушены приваркой пластин t=5мм.
8. Все размеры даны по центральным осям .
9. Расход в спецификации дан на все ограждения ОГМв 1.1, ОГМв4, ОГМв6, ОГПв1.1, ОГПв2.1,

ОГПв7 лестницы между осями 2.26-2.28/2.С-2.Ж на отм. 0,000...+63,800 корпуса К2



Формат А1



Формат А1



Формат А1

14

1. Общие указания см. лист 1.
2. Все размеры, высотные отметки, привязки, уточнить в процессе производства .
3. Материалы конструкций: сталь С245 по ГОСТ 27772-2021.
4. Соединение деталей - сварное по ГОСТ 5264-80, ГОСТ 14098-2014. Катет сварного шва

принять равным наименьшей из толщин свариваемых элементов . Сварные швы
производить электродами Э42 по ГОСТ 9467-75.

5. Все металлические элементы окрасить эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-76* за два раза по
грунту ГФ-021 ГОСТ 25129-82*.

6. Все открытые торцы труб должны быть заглушены приваркой пластин t=5мм.
7. В поз. 2 снизу по центру выполнить отверстие ∅10 мм для осуществления водослива.



15

1. Общие указания см. лист 1.
2. Все размеры, высотные отметки, привязки, уточнить в процессе производства.
3. Материалы конструкций: сталь С245 по ГОСТ 27772-2021.
4. Соединение деталей - сварное по ГОСТ 5264-80, ГОСТ 14098-2014. Катет сварного шва

принять равным наименьшей из толщин свариваемых элементов . Сварные швы
производить электродами Э42 по ГОСТ 9467-75.

5. Все металлические элементы окрасить эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-76* за два раза по
грунту ГФ-021 ГОСТ 25129-82*.

6. Все открытые торцы труб должны быть заглушены приваркой пластин t=5мм.
7. В поз. 2 снизу по центру выполнить отверстие ∅10 мм для осуществления водослива.



Формат А1
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1. Общие указания см. лист 1.
2. Все размеры, высотные отметки, привязки, уточнить в процессе производства .
3. Материалы конструкций: сталь С245 по ГОСТ 27772-2021.
4. Соединение деталей - сварное по ГОСТ 5264-80, ГОСТ 14098-2014. Катет сварного шва

принять равным наименьшей из толщин свариваемых элементов . Сварные швы
производить электродами Э42 по ГОСТ 9467-75.

5. Все металлические элементы окрасить эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-76* за два раза по
грунту ГФ-021 ГОСТ 25129-82*.

6. Все открытые торцы труб должны быть заглушены приваркой пластин t=5мм.
7. В поз. 2 снизу по центру выполнить отверстие ∅10 мм для осуществления водослива.



Формат А1
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1. Общие указания см. лист 1.
2. Все размеры, высотные отметки, привязки, уточнить в процессе производства .
3. Материалы конструкций: сталь С245 по ГОСТ 27772-2021.
4. Соединение деталей - сварное по ГОСТ 5264-80, ГОСТ 14098-2014. Катет сварного шва

принять равным наименьшей из толщин свариваемых элементов . Сварные швы
производить электродами Э42 по ГОСТ 9467-75.

5. Все металлические элементы окрасить эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-76* за два раза по
грунту ГФ-021 ГОСТ 25129-82*.

6. Все открытые торцы труб должны быть заглушены приваркой пластин t=5мм.
7. В поз. 2 снизу по центру выполнить отверстие ∅10 мм для осуществления водослива.



Формат А1
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1. Общие указания см. лист 1.
2. Все размеры, высотные отметки, привязки, уточнить в процессе производства .
3. Материалы конструкций: сталь С245 по ГОСТ 27772-2021.
4. Соединение деталей - сварное по ГОСТ 5264-80, ГОСТ 14098-2014. Катет сварного шва

принять равным наименьшей из толщин свариваемых элементов . Сварные швы
производить электродами Э42 по ГОСТ 9467-75.

5. Все металлические элементы окрасить эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-76* за два раза по
грунту ГФ-021 ГОСТ 25129-82*.

6. Все открытые торцы труб должны быть заглушены приваркой пластин t=5мм.
7. В поз. 2 снизу по центру выполнить отверстие ∅10 мм для осуществления водослива.



Формат А1

1. Общие указания см. лист 1.
2. Данный лист см. совместно с листом 6.
3. Все размеры, высотные отметки, привязки, уточнить в процессе производства .
4. Материалы конструкций: сталь С245 по ГОСТ 27772-2021.
5. Соединение деталей - сварное по ГОСТ 5264-80, ГОСТ 14098-2014. Катет сварного шва принять

равным наименьшей из толщин свариваемых элементов . Сварные швы производить электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75.

6. Все металлические элементы окрасить эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-76* за два раза по грунту
ГФ-021 ГОСТ 25129-82*.

7. Все открытые торцы труб должны быть заглушены приваркой пластин t=5мм.
8. Все размеры даны по центральным осям .
9. Расход в спецификации дан на все ограждения ОГМвп -1...ОГМвп-3, ОГПвп-1, ОГПвп-2 лестницы

между осями п15-п16/пГ-пЕ на отм. -5,700...+0,100 автостоянки.
10. Применять анкера HILTI или аналог.

19

Изменение от 28.02.2025.
Разработан лист с ограждениями ОГМвп-1...ОГМвп-3, ОГПвп-1, ОГПвп-2 лестницы между осями
п15-п16/пГ-пЕ на отм. -5,700...+0,100 автостоянки по заданию АР.



Формат А1

20

1. Общие указания см. лист 1.

2. Все размеры, высотные отметки, привязки, уточнить в процессе производства .

3. Все размеры даны по центральным осям .

4. Материалы конструкций: сталь С245 по ГОСТ 27772-2021.

5. Соединение деталей - сварное по ГОСТ 5264-80, ГОСТ 14098-2014. Катет сварного шва

принять равным наименьшей из толщин свариваемых элементов . Сварные швы

производить электродами Э42 по ГОСТ 9467-75.

6. Все металлические элементы окрасить эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-76* за два раза по

грунту ГФ-021 ГОСТ 25129-82*.

7. Все открытые торцы труб должны быть заглушены приваркой пластин t=5мм.

8. Применять анкера HILTI или аналог.

Изменения от 28.02.2025. Разработан лист с ограждениями ОГМв 8...ОГМв 10, ОГПв 10...ОГПв 13 между осями
1.16-1.19 / 1.Г-1.Ж на отм. -5,700 корпуса К1 по заданию АР.



Формат А1

1. Общие указания см. лист 1.
2. Данный лист см. совместно с листами 6, 19.
3. Все размеры, высотные отметки, привязки, уточнить в процессе производства .
4. Материалы конструкций: сталь С245 по ГОСТ 27772-2021.
5. Соединение деталей - сварное по ГОСТ 5264-80, ГОСТ 14098-2014. Катет сварного шва принять

равным наименьшей из толщин свариваемых элементов . Сварные швы производить электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75.

6. Все металлические элементы окрасить эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-76* за два раза по грунту
ГФ-021 ГОСТ 25129-82*.

7. Все открытые торцы труб должны быть заглушены приваркой пластин t=5мм.
8. Все размеры даны по центральным осям .
9. Расход в спецификации дан на все ограждения ОГМв 20...ОГМв 22, ОГПв 19 лестницы между осями

1.7-1.12/1.И"-1.Л" на отм. -5,700...-0,100 корпуса К1.
10. Применять анкера HILTI или аналог.
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Изменение от 28.02.2025.
Разработан лист с ограждениями ОГМв 20...ОГМв 22, ОГПв 19 лестницы между осями 1.7-1.12/1.И"-1.Л" на
отм. -5,700...-0,100 корпуса К1 по заданию АР.



Формат А1

1. Общие указания см. лист 1.
2. Данный лист см. совместно с листами 6, 19.
3. Все размеры, высотные отметки, привязки, уточнить в процессе производства .
4. Материалы конструкций: сталь С245 по ГОСТ 27772-2021.
5. Соединение деталей - сварное по ГОСТ 5264-80, ГОСТ 14098-2014. Катет сварного шва принять

равным наименьшей из толщин свариваемых элементов . Сварные швы производить электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75.

6. Все металлические элементы окрасить эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-76* за два раза по грунту
ГФ-021 ГОСТ 25129-82*.

7. Все открытые торцы труб должны быть заглушены приваркой пластин t=5мм.
8. Все размеры даны по центральным осям .
9. Расход в спецификации дан на все ограждения ОГМв 14...ОГМв 16, ОГПв 15, ОГПв 16 лестницы

между осями 2.9-2.12/2.К-2.Р на отм. -5,700...-0,100 корпуса К2.
10. Применять анкера HILTI или аналог.

22

Изменение от 28.02.2025.
Разработан лист с ограждениями ОГМв 14...ОГМв 16, ОГПв 15, ОГПв 16 лестницы между осями
2.9-2.12/2.К-2.Р на отм. -5,700...-0,100 корпуса К2 по заданию АР.



Формат А1

1. Общие указания см. лист 1.
2. Данный лист см. совместно с листом 6.
3. Все размеры, высотные отметки, привязки, уточнить в процессе производства .
4. Материалы конструкций: сталь С245 по ГОСТ 27772-2021.
5. Соединение деталей - сварное по ГОСТ 5264-80, ГОСТ 14098-2014. Катет сварного шва принять

равным наименьшей из толщин свариваемых элементов . Сварные швы производить электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75.

6. Все металлические элементы окрасить эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-76* за два раза по грунту
ГФ-021 ГОСТ 25129-82*.

7. Все открытые торцы труб должны быть заглушены приваркой пластин t=5мм.
8. Все размеры даны по центральным осям .
9. Расход в спецификации дан на все ограждения ОГМв 11...ОГМв 13, ОГПв 14 лестницы между осями

2.15-2.18/2.Ж-2.С на отм. -5,700...-0,100 корпуса К2.
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Изменение от 28.02.2025.
Разработан лист с ограждениями ОГМв 11...ОГМв 13, ОГПв 14 лестницы между осями 2.15-2.18/2.Ж-2.С на
отм. -5,700...-0,100 корпуса К2 по заданию АР.



Формат А1

24

1. Общие указания см. лист 1.
2. Данный лист см. совместно с листами 6, 19.
3. Все размеры, высотные отметки, привязки, уточнить в процессе производства .
4. Материалы конструкций: сталь С245 по ГОСТ 27772-2021.
5. Соединение деталей - сварное по ГОСТ 5264-80, ГОСТ 14098-2014. Катет сварного шва принять

равным наименьшей из толщин свариваемых элементов . Сварные швы производить электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75.

6. Все металлические элементы окрасить эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-76* за два раза по грунту
ГФ-021 ГОСТ 25129-82*.

7. Все открытые торцы труб должны быть заглушены приваркой пластин t=5мм.
8. Все размеры даны по центральным осям .
9. Расход в спецификации дан на все ограждения ОГМв 17...ОГМв 19, ОГПв 17, ОГПв 18 лестницы

между осями 2.29-2.30/2.А-2.Е на отм. -5,700...-0,100 корпуса К2.
10. Применять анкера HILTI или аналог.

Изменение от 28.02.2025.
Разработан лист с ограждениями ОГМв 17...ОГМв 19, ОГПв 17, ОГПв 18 лестницы между осями
2.29-2.30/2.А-2.Е на отм. -5,700...-0,100 корпуса К2 по заданию АР.



Формат А1

1. Общие указания см. лист 1.
2. Данный лист см. совместно с листом 6.
3. Все размеры, высотные отметки, привязки, уточнить в процессе производства .
4. Материалы конструкций: сталь С245 по ГОСТ 27772-2021.
5. Соединение деталей - сварное по ГОСТ 5264-80, ГОСТ 14098-2014. Катет сварного шва принять

равным наименьшей из толщин свариваемых элементов . Сварные швы производить электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75.

6. Все металлические элементы окрасить эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-76* за два раза по грунту
ГФ-021 ГОСТ 25129-82*.

7. Все открытые торцы труб должны быть заглушены приваркой пластин t=5мм.
8. Все размеры даны по центральным осям .
9. Применять анкера HILTI либо аналог.
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Изменения от 28.02.2025. Разработан лист с ограждениями ОГМв 23, ОГПв 20 между осями
2.С-2.Т/2.11-2.12 и ПМв-1 между осями 1.9-2.2/2.Ф на отм. -5,700 корпуса К2 по заданию АР.





Обозначение Наименование Кол. Масса
ед., кг

Приме-
чание



Формат А1

1. Общие указания см. лист 1.

2. Все размеры, высотные отметки, привязки, уточнить в процессе производства .

3. Материалы конструкций: сталь С245 по ГОСТ 27772-2021.

4. Соединение деталей - сварное по ГОСТ 5264-80, ГОСТ 14098-2014. Катет сварного шва принять

равным наименьшей из толщин свариваемых элементов . Сварные швы производить электродами

Э42 по ГОСТ 9467-75.

5. Все металлические элементы окрасить эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-76* за два раза по грунту

ГФ-021 ГОСТ 25129-82*.

6. Все открытые торцы труб должны быть заглушены приваркой пластин t=5мм.

7. Все размеры даны по центральным осям .

8. Применять анкера HILTI или аналог.
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Изменение от 11.03.2025.

Разработан лист с ограждением ПМв-2 лестницы между осями 1.Н"-1.П"/1.6-1.7 на отм.+44.000 корпуса К1

по заданию АР.



Формат А1

1. Общие указания см. лист 1.
2. Все размеры, высотные отметки, привязки, уточнить в процессе производства.
3. Материалы конструкций: сталь С245 по ГОСТ 27772-2021.
4. Соединение деталей - сварное по ГОСТ 5264-80, ГОСТ 14098-2014. Катет сварного шва принять

равным наименьшей из толщин свариваемых элементов. Сварные швы производить электродами
Э42 по ГОСТ 9467-75.

5. Все металлические элементы окрасить эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-76* за два раза по грунту
ГФ-021 ГОСТ 25129-82*.

6. Все открытые торцы труб должны быть заглушены приваркой пластин t=5мм.
7. Все размеры даны по центральным осям.
8. Применять анкера HILTI или аналог.

Изменение от 29.04.2025.
Разработан лист с ограждениями ОГМв-24...28 и ОГПв-26...30 лестницы между осями 1.1-1.4/1.Ш-1.Б"
на отм. -5,700 корпуса К1 по заданию АР.
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